COUPE EN BOUT AUTOMATIQUE

MODEL FA288H
OPTION PINCE DE BOUT

MANUEL D’INSTRUCTION ET PIECES DETACHEES

TMC 101 Rue Sonia Delaunay BP 55 42153 Riorges Tel : 04 77 72 04 09

Mail : tmc@tmc42.com



MAINTENANCE ET REMPLACEMENT DES PIECES

TOUTE INTERVENTION DOIT ETRE REALISEE MQCHINE ETEINTE EN COUPANT
L’ENERGIE ELECTRIQUE

A-

AJUSTEMENT DE LAFFUTAGE :

Quand le ciseau est en position d’affutage, ajuster la meule en desserrant la vis de
l'axe d'affutage et régler la distance entre la meule et la surface de la lame. Une fois
réglé, remettre la vis et la serrer.

REMPLACEMENT DE LA MEULE , o

Remplacer la meule 2626 en ia dévissant et remettre la nouvelle

REMPLACEMENT DE LA LAME :

1-Enlever la meule d’affutage

2-Dévisser I'écrou G au centre de la lame

3-Oter la lame
4-Positionner la nouvelle lame en vérifiant bien que la face avec F'écriture soit wslble
remettre et resserrer I'écrou

5-Régler la position de la meule d’affutage

REMPLACEMENT DE LA CONTRE LAME :

1-Oter la contre lame en dévissant la vis H sur le support de l2 contre lame
2-Positionner la nouvelle contre lame, revisser et serrer la vis de maintien en vérifiant
bien que la contre lame touche bien la lame

REMPLACEMENT DES CHARBONS

Il faut changer les charbons quand ils sont usés de 5-6 mm sinon cela psut
endommager le moteur.

1-Devisser les deux capsules noire de chaque cbié du ciseau.

2-Remplacer les charbons droit et gauche en méme temps en vérifiant bien qu'ils
touchent le rotor et que la partie métallique au bout du ressort soit présente. Bien se
laver les mains aprés avoir manipulé fes charbons.

NETTOYAGE DE LA MACHINE '

1-Aprés 10-20 heures de travail et en fonction des matériaux découpés, bien nettoyer
le rail avec une brosse souple et vérifier le graissage du ciseau. Ne pas hésiter 3
démonter la lame pour nettoyer dessous.

2-Chaque mois oter le ciseau du rail pour bien nettoyer partout et vérifier la courroie
d’entrainement. Vérifier le graissage du ciseau. Ne pas hésiter 4 démonter la lame
pour nettoyer dessous. Vérifier l état de la meule. Graisser les coulisseaux d’élévation
du rail.




INSTALLATION ET INSTRUCTIONS

1-Suivez le dessin page 7, fixer le rail avec le moteur(A) a droite de la table de coupe

2-Fixer la pince de bout, si vous avez acheté 'option, sur la table du c6té opposé de la

coupe. - "

3-Placer le mécanisme d’élévation(D) sous la pince d’élévation(B)

4-Attacher la chaine sur la pince(A) en premier puis passer I'autre extrémité de la chaine en

vérifiant qu'elle soit bien dans le pignon d’entrainement. Bien vérifier qu’elle ne touche pas

quelque chose et qu’elle soit bien libre '

5-Placer le rail (C) sur le mécanisme d’'élévation et placer les cabies d'alimentation au-dessus.

6-Visser le rail sur les coulisseaux d'élévation avec les deux vis (E} a chaque extrémité en

serrant bien les écrous.

7-Placer le ciseau de coupe (G) dans le rail(C) de fagon que I’arrlére du ciseau soit du c6té du

bloc d'alimentation(L)

8-Fixer le moteur de translation du ciseau{H) a Fextrémité coté opérateur avec les vis et
.&crou{E) du rall. Raccorder éIectnquement avec Ie bloc {L) de commande en branchant la

- prise ronde sur le boitier. .

9-Fixer la poulie dentée(l} & I'autre extrémité avec la vis {E).

10-Attacher la courroie crantée(F) a I'arrigre du ciseau{G). Tender la courroie dans le rail en

passant d’abord dans la poulie crantée du moteur d’entralnement puis dans le rail, puis dans

la poulie crantée a Vautre extrémité du rail et en revenant la fixer sur 'avant du ciseau (G}

11-Vérifier la tension de la courroie crantée. -

12-Pour finir le réglage de la tension de la courraie avec a vis de réglage (J } (enwron S5mmj}

13- Installer le boutler de control (K) de fa pince de bout si vous avez pris I’Optlon, ainsi que e

boitier de contrdle {L) sur'safixation.

14-Installation du support du cable d'alimentation du ciseau: Fixer fa perche avec son

support sur la table. Attacher le cAble sur la perche avec les, colhers rllsan Connecter le

ciseau avec la prise rectangulaire. :

15-Installation du support rouleau si vous avez acheté I'optlon _

Fixer fes deux supports a la table a 'aide des deux méchoires vissees

Placer les deux tubes dans les supports.

Placer les supports en S a la hauteur désirée en les vissant puis mettre e tube qui passe dans

I'ame des rouleaux en position pour régler le parallélisme au sol avec un niveau 3 bulle.

16-Connecier les prises sous le boitier de contréle (2 broches, 5 broches et 7 broches)



FONCTION DES TOUCHES DU BOITIER DE CONTROLE

- EMERSTOP LENGTHSETTING |

——

 sHoRT @ LONGER

' _ - ‘ SToP S

" COUNTING COUNTER ...
ng | | - \. -
R ' : POWER
DOWN WHETTING -
. . - . .

1';;Aliu'rner la machine en épbhyant sur le bquto'n rouge eh_ position {
~ 2-Tourner le bouton de réglage de la longueur du deplacement du ciseau (length
setting). Plus on tourne le bouton sur !a droite plus le ciseau s'éloigne. Il est important

N de régier en fonction de chaque laize, cela évite de la consommatlon d‘énergle pour

rien. _

3-Rentrer le nombre de plis sotihaité avec le compteur de pli (oounter)

4-Bouton d’arrét d’'urgence (Emer-Stop)

5-Bouton d'élévation du rail (UP)

6-Bouton de descente du rail (DOWN) _ '

7-Bouton de démarrage du ciseau (WHETTING) permettant de faire I'affutage dela
lame

- - 8-Bouton de demarrage du ciseau et de sa translation dans le rall (START)



INSTRUCTION DE FONCTIONEMENT

1-Avant de commencer verifier que la table soit propre et sans obstacle dessus

2-Allumer la machine

3-Appuyer surle compteur pour le mettre a zéro (0000) puis indiquer fe nombre de

plis souhaités

4-Vérifier la perpendicularité de ia laize. Si.vous avez acheté la pince de bout en
optlon Iever Ia plnca en appuyant sur UP pws redescendre en appuyant sur DOWN

Lancer la coupe en appuyant sur START et faire son travail

Affuter réguliérement la lame. Il vaut mieux aﬁuter pas Iongtemps mais
trés souvent, cela permet de garder Ié fil de la lame
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Signal d'entée lumiére verte
LED 1: S1 Capteur d’ arrét amére
LED 2 : 86 Arrét de desoente
" LED3: S? Capteur de montee
' LED 4" 8_2 Capteur de retour
LED 9:: Bouton amét d'uigence
" LED 10 : Bouton de montée
- LED 11 : Bouton de descente
LED 12 : Bouton de démarrage (START)
Signal de sortie lumiére rouge
LED 5 : Moteur du ciseau en rhar&he eten moi.:\rerﬁeﬁt :
LED 6 Mouvement d'elevatlon du rall
LED 7: Mouvement de desoente du rall optlon ptnce de bout

LED 8 : Mouvement retour du ciseau




En fonctlonnement normal du rail de coupe:

Led 11 verte et led 14 rouge ensemble : le rail monte manuellement
Led 13 verte et led 9 rouge ensemble : le rail descend manuellement
Led 2 verte : contact du rail sur la table

Led 6 rouge ciseau en fonctionnement et led 5 rouge ciseau en déplacement

Led 11 rouge montée du rail de coupe et led 8 rouge retour ciseau et led 9 rouge descente
rail de coupe -

Led 12 verte impulsion du cycle et led 1 verte impulsion de départ et retour ciseau
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M1 : Moteur du ciseau
M2 : Aller et retour du ciseau
M3 : Moteur d'élévation du rail montée et descente
S1 : Capteur darrét du retour ciseau
82 : Capteur de retour ciseau !
86 : Microcontact d'arrét de descente du rail

S7:

Captedr position haute du rail
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5 PINPLUE

2 PIN PLUG
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* T PIN PLUG

. 4 FINP LUG
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INDICATION DES LUMIERES DES LEDS _
OPERATION DU TECH'NICIEN DE MAINTENANCE ABILITE

Ouvrir le boitier de contrble at a!hiqmzer la machine

LED S : lumiére en haut, le cisqé@' fonctionne et se déplace

LED 5 : lumiére en bas, le ciséau fonctionne mais ne se déplace pas

LED 6 et 8 : lumiére en haut.- Le ciseau revient et le rail se léve la LED2 s'éteint
LED 8 éteinte : le c;__iseéu stoppe son retour

LED 6 éteinte : Lerail éibpbe sa montée

LED 2 allumeée : .Le rélil est en position basse et touche la table

LED 7 éteinte : Le mouvement montée et descente du rail s'est arrété
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PART NO. 228 PART NAME
5101-110 110VEE-FTE 110V Stator
-220 - 220VE-T& 220V Stator
S102-110 110V T 110V Rotor
=220 220VENT-£0 220V Rotor
S104 : e Carbon Brush
S105 BRB)EE .Cap fgr Carbon Brush
5106 PTETREETRT) " Wave Washer
5107 RiiERR Motor Cover
5108 T RS Scrow for Stator
S115 k. Tl Air Guide
S147 FindRss - Screw for Handle
5118 A 5 Nut for Handle
5124 MR Drive Gear
8125 TR Roll Pin
8126 - Hhi Rearing
S127 kL RG] . Girar Box .
5129 MR Drive Gaar Metal
5130 S Cover for Metal -
S131 FTARh s Knife Gear
S132 - 5 s o) Washaer for Gear
8133 - HalwME LR Sicraw for Gear
S134 Wbl Ring for Gear
$135 PAY: il oy Knife({8-sided)
5136 a3 Lock Nut for Knife
S137 JAinahi3s Knife Qiler
8138 hne SR AR &R Screw for Qiler
8139 735 mERsE Spring for Oiler
5140 £3:)- (Y Qjl Felt
S141 HITS A Knife Guard
5142 TR A Spring for Guard
85143 TR M iR e Scraw for Spring
S144 ;1< Y Safety Plate
85145 £ 7 RS Screw for Plate
S146 itE Py 2% =) Spring Washer for Plate
5147 T ahdF Grease Cup
5148 Fahir Cap for Grease Cup
514955 BIIREE Grinder Set
St49 £ TYE W Grinder Shaft
S150 e Emery Wheel
5151 S A e Girinder Spring
8152 T EEIEE Grinder Collar
S153 TN Spring for Coflar
S154 ko Sharpening Switch
3155 - FaFotU) Grinder Arm
5156 Rk il 5o Screw for Grinder Arm
20288157 FLAE Standard
5160 ML Guide Plate .
S161 bEg Hrapes . . Screw for Guide Plate
S169 fhEs Oiler
8170 S50 Lock Shaft
S171 Hiith Girease
8172 gy 4| Cleaning Brush
8173 #HE Wrench
8174 . LR Code Complete with earth
S5175-A F I3 tower Blade
s5178 F R Pressure Spring for Lower Blade
8179 TR R ES - Screw for Pressure Spring
8182 51332 ¥R 8 Nut for Knife Gear Screw
S183 S1337 ¥/ - Washaer for Knife Gear Scroew
s185 FBisdnss Screw for Motor
186 iR T) Spring Washer for Motor
5187 B TP /W) Washer for Motor
508C1-102 110V238 8 110V TERMINAL BLOCK WITH PINS
508C1-101 220VAIERE 220V TERMINAL BLOCK WITH PINS
523C1-102 110VELiEE 110V CURRENT CONNECTOR
523C1-101 220Vl fE 220V. CURRENT CONNECTOR
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PART NO. . PART NAME

203946N-L - LEFT CLAMP SET

263SN A CLAMP

2640 LIFT BELT CATCH

2645 BIG SCREW L

2646 WASHER FOR BIG SCREW
264750N LEFT BAR LIFTER .

2647-A BAR LIFTER PLATE

2647-BL LEFT BAR

2648N ROLLER FOR LIFT BELT

2649 " ROLLER SHAFE

2650 ROLLER SET

2650-A ROLLER STAND

2853 RAIL

2654 SQUARE NUT

2655 RAIL GUARD :
2656 IMPACT-RESISTANT RUBBER
2657 STEEL PIECE (SIZE)

2658 RAIL RUBBER (SIZE)

2660 SCREW FOR RAIL

2662 _ LIFT BELT (SIZE) o
200725-110 - 110V TRANSMISSION MOTOR SET
200725-220 220V TRANSMISSION MOTOR SET
2007 GEAR LATCH '
12011N-110" 110V F.R.MOTOR
12011N-220 220V F.R.MOTOR

2013R SENSOR SWITCH

2018 TRANSMISSION BASE COVER
2019 SPRING FOR 2656

2020 RAIL PLUG SOCKET (M)

2021 TRANSMISSION GEAR

2021-A SCREW FOR TRANSMISSION GEAR
2022 F.R.MOTOR BASE

2022-A F.R.MOTOR TERMINAL BOX
2023N REDUCTION GEAR

202427 TRANSMISSION PULLEY SET
2024 TRANSMISSION PULLEY BASE
2025-3 THREE HOLES CABLE

2025-4 FOUR HOLES CABLE

2026 TRANSMISSION PULLEY
202641 CUPRUM WHEEL

2027 PULLEY FIXED BLADE

202830 FA-200 RAIL SET (SIZE)

2029 MICRO SWITCH

2030 - RAIL PLUG SOCKET (F)

2042 TIMING BELT

2039C LIFT SET COVER-LEFT
|2039cC-A SHAFT-A

2039C-8 SHAFT-B

]
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PART NO.

- PART NAME

2002

2003

2004

2006

2006

2007

2008

2008-A

2009

2010N

2011N-110
-220

2012-5

2012-7

2013

200215-110
200215-220
2015
2015-8
20186
2016-A
2016-B
2017-110

. 220"
2017-1N
2017-2N
2017-3
2017-4N
2017-5
2017-8

2017-9 -
2017-9R
2017-10
2017-11
2017-12
2017-13
2017-14-110
2017-14-220
2017-133
2017-134
2017-16 .
2017-16A
2063
2635-110
2635-220

2640
2642
2844-A
2645
2646
2648
2649

S121

MAGNET FOR SENSOR
LIFTER

MAGNET BASE

CHAIN PENDANT

CHAIN .

GEAR LATCH

CHAIN GEAR

SCREW M4x4 SOCKET SET CUP
F.R.MOTOR PLATE

REDUCTION GEAR FOR LIFTING
110V F.RIMOTOR

220V F.AR.MOTOR

FIVE HOILLES CABLE

SEVEN HOLES CABLE

SENSOR SWITCH

110V LIFTING MOTOR SYSTEM
220V LIFTING MOTOR SYSTEM
LIFTING FIXED CLAMP
LIFTING MOTOR TERMINAL BOX
CONTROL BOX STANBPBARD
CONTROL BOX FIXED.CLAMP
CONTROL BOX BASEPLATE
110V CONTROL BOX SET
220V CONTROL BOX SET
START SWITCH -

UP SWITCH

-DOWN SWITCH

EMER. STOP SWITCH
WHEETING SWITCH
POWER SWITCH

LENGTH SETTING TUNER CUP
LENGTH SETTING TUNER
FUSE BASE

2 HOLES PLUG

5 HOLES PLUG

7 HOLES PLUG

110V P.C.BOARD

220V P.C.BOARD

3 HOLES PLUG

4 HOLES PLUG
CONTROL CASE _
CONTROL BOX COVER .
LIFT SET COVER

110V COUNTER

220V COUNTER

LIFT BELT CATCH

WHEEL RING

SPRING FOR LIFT

BIG SCREW

WASHER FOR BIG SCREW
BIG ROLLER

ROLLER SHAFT

SWITCH
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"PART NAME

PART NO.
203136 SUSTAINING FRAME UNIT
2031 " SUSTAINING FRAME™ -+~
2032 'ROCKER B
20328  ROCKER STOP SCREW
2032-C ROCKER STOP, SCREW COVER
2033-B ROCKER SCREW
2033-C ROCKER COVER
2034 ROCKER LEVER (SIZE)
12035 ~_CLOTH FIXTURE
2036 CLOTH SUPPORT FIXING RING
203741 WIRE FRAME ASSEMBLY
2037 TWO HOLES CABLE
2038 WIRE SUPPORT BASE
2039 WIRE SUPPORT LEVER
2040 - "WIRE BRACKET ARM
2041 SPRING FOR WIRE STAND
2652 'SUSTAINING BAR(SIZE)
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PARTNO. . PARTNAME

2003 LIFTER |

2004 MAGNET BASE

2005 CHAIN PENDANT

2006 CHAIN B

2007 GEAR LATCH

2008 CHAIN GEAR . .

2008-A SCREW M4x4 SOCKET SET CUP
2009 F.R MOTOR PLATE

2010N REDUCTION GEAR

2011N FRMOTOR 2
2025-3 . .- 3HOLES CABLE .. -
2025-4 4 HOLES CABLE |

2015 LIFTING FIXED CLAMP

2017-2N SWITCH -

2029 MICRO SWITCH

2043 | 2 PIN PLUG |
2044N-110 110V REAR CONTROL BOX SET
2044N-220 220V REAR CONTROL BOX SET
2044NB ELECTRIC BOX

2044NC ELECTRIC BOX COVER
2044-1N - START SWITCH

2017-8 . POWER SWITCH

2061 CLOTH PRESS TRACK SET
2655N RAIL GUARD

2663-1 110V ELECTRICAL WIRE

2663-2 220V ELECTRICAL WIRE
200349 LIFTER SET

201546 LIFTING FIXED CLAMP SET
20916 REAR CONTROL BOX STAND
20919N-110 110V REAR LIFTING MOTOR SYSTEM

- |20819N-220

220V REAR LIFTING MOTOR SYSTEM
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SPECIFICATON

KNIFE SIZE: 4 1/4 inch
POWER: 130w
VOLTAGE: 100-120v
220 - 240v
CYCLE: 50-60Hz
SIZE (FOR TRACK): 36"-96"
SPECIAL ORDER: OVER 97" -120"

Garantie :

La garantie s’applique contre tout vice caché, piece défectueuse non visible au moment de
l'installation. La garantie est de 6 mois a la date de livraison.

Matériel distribuée par :

TMC 101 Rue Sonia Delaunay BP 55 42153 Riorges
Tel : 0477 72 04 09

Mail : tmc@tmc42.com

Site marchand : www.|Iperrin.com
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